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La preaente invention a pour objet un systeme d' assem- 
blage bout a bout de deux elements profiles rigides, et 
plus special ement d'elements tubulaires. 

II est frequent d' avoir a assembler bout a bout des 
5 elements tubulaires, lorsque doit etre realises une 

structure de longueur superieure a la longueur des elements. 

Tel est notamment le cas pour les barrieres ou 
garde-corps equipant les ouvrages d'art routiers tels que 
les ponts. 

10 Em garde-corps comprend des supports ou poteaux 

verticaux supportant des profiles paralleles au sol qui sont 

le plus souvent tubulaires. 

Compte tenu de la configuration des ouvrages equipes 

et de 1 * implantation des supports, qui est fonction 
15 notamment des joints de dilatation de l'ouvrage, le raccord 

entre deux profiles adjacents ne se situe pas necessairement 

au niveau des supports. 

II convient done de realiser un assemblage entre deux 

elements adjacents, sans partie proeminente, tout en 
20 permettant les dilatations dues au garde-corps proprement 

dit et egalement & l'ouvrage qu'equipe celui-ci. 

La technique traditionnelle d» assemblage est dite du 

type "manchonnage interieur". 

Chaque element comporte, faisant saiilie de l»une de 
25 ses extremites, un insert tubulaire de section correspondent 

a sa section interne, fixe par soudage avant galvanisation. 

Apres mise en place d*un element, l»extremite libre de 

1 'element suivant est engage e sur 1» insert du premier 

element et, eventuellement, fixee sur celui-ci par au moins 
30 une vis radiale, avec management d*un leger jeu entre les 

deux elements pour permettre les dilatations. 

L' inconvenient de cette solution est l'absence de 

chainage entre les elements, ce qui conduit a une tres 

mauvaise resistance de la barriere en cas de choc, se 
35 traduisant par le deboltement des deux elements considSres, 

apres cisaillement de la vis de liaison entre 1» insert et 

l'un des elements, quand il y en a une. 
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II est, en outre, impossible, dans le cas d'un 
manchonnage par emboitement, de demonter un element, par 
exemple a la suite d'une deterioration, en vue de son 
remplacement par un autre element, sans demontage des 
5 elements voisins, si l'on veut respecter un nouveau montage 
conforme k celui initial, sauf a sectionner et a supprimer 
le manchon existant. 

Cette technique ne permet pas, enfin, de realiser tine 
barriere continue au niveau d'un joint de dilatation 
10 important tel que celui existant entre le tablier d*un pont 
et le remblais sur lequel est raccorde celui-ci. 

La presente invention vise a remedier a ces inconve- 
nients : 

A cet effet, dans le systeme d'assemblage qu»elle 
15 concerne, chaque element a assembler presente, a. chacune de 
ses extremites et depuis son centre vers celle-ci, une 
zone de moindre section prolongee par une zone de section 
plus importante, raais inferieure a la section de la partie 
centrale du profile, un manchon etant prevu, realise en 
20 deux demi-coquilles de profil complementaire de celui des 
deux extremites d'elements a assembler, comprenant, a ses 
deux extremites, deux surfaces d*appui sur les zones de 
moindre section des extremites des deux profiles, reliees 
par une partie centrale dont. le diametre interne correspond 
25 au diametre des extremites elargies des deux elements, au 
moins un organe de serrage etant prevu qui entoure le 
manchon. 

Avantageusement , les extremites des deux elements a 
assembler ne sont pas jointives, les surfaces d»appui du 

30 manchon sur les zones de moindre section de chaque element 
sont de longueur inferieure a celle des dites zones, 
et la distance entre le milieu des surfaces 
d'appui du manchon est egale a la distance entre le milieu 
des zones de moindre section des extremites des deux 

35 elements a assembler. 

Ce manchonnage tubulaire assure un chalnage continu 
de haute resistance par attelage mecanique des elements, 



2499644 



3 

tout en permettant leur dilatation, compte tenu des 
diffe rents jeux prevus. II faut noter que la cooperation 
du mauchon exterieur avec lea zones de moindre section des 
elements a assembler, dont les zones de raccordement avec 
5 les zones de plus grande section forment des butees, evite 
la desolidarisation de deux elements adjacent s lors d'uu 
choc, que celui-ci se traduise par une traction ou par une 
compression au niveau de 1 'assemblage. Cette propriete 
conf ere a la barriere une grande solidite , qui est f avora- 
10 ble a la securite des vehicules du fait qu'elle permet, 
dans une certaine limite, la retenue de ceux-ci en cas de 
choc sur la barriere. 

Ce montage presente l'avantage de ne pas necessiter de 
per cages ou d'usinage par enlevement de metal, affaiblis- 
15 sant les parois des elements. En outre, un element peut 

etre monte ou demon te en respectant les conditions optimales 
de fixation sans deplacement lateral des autre* elements. 

Selon une forme preferee d'execution de l'invention, 
l'ecartement entre les extremites de deux elements a 
20 assembler est egal a la difference entre les longueurs 

respectives d'une zone de moindre section d'une extremite 
d'tm. element et de la surface d'appui sur celle-ci du 
manchon d» assemblage. 

Ces valours sont fonction de la dilatation envisagee, 
25 et peuvent convenir pour des joints de dilatation importants, 
par exemple de l'ordre de 300 millimetres ou plus, valour 
que l'on peut trouver entre le tablier d»un pont et le 
remblais auquel celui-ci est raccorde. 

Les moyens de serrage de chaque manchon sont 
30 constitues soit par au mo ins un collier, soit par au moins 
un ressort helicoidal ou un ressort spirale d'axe corres- 
pondant a celui du manchon. 

Selon une premiere forme d'execution de l'invention, 
chaque demi-coquille du manchon de serrage comprend, a ses 
35 deux extremites, deux ritrelnts formant les surfaces 
d'appui sur les zones de moindre section des elements a 
assembler, et la profondeur de l'evidement de chaque 
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extremite d'un element est e gale a l'epaisseur curaulee du 
manehon exterieur et des moyens de serrage de celui-ci, la 
partie elargie de chaque extremite d'un element ayant un 
diaraetre egal a celui de cet element, diminue de l'epaisseur 
5 du manehon. 

Dans ce cas, les moyens de serrage sont loges dans 
les retreints menage s aux.extremites du manehon. 

Selon une autre forme d' execution de 1* invent ion, 
chaque demi-coquille du manehon comprend, a chacune de ses 
10 extremites, une partie dont la section interne correspond 
a la section de la zone de moindre section de chaque 
element a assembler et dont la section exteme correspond 
a celle des elements dans leur zone principale, le manehon 
presentant, dans sa partie centrale et sur sa face exteme, 
15 un 4videment peripherique de profondeur correspondant a 
l*epaisseur des moyens de serrage. 

Dans ce cas, les moyens de serrage sont disposes dans 
la partie centrale du manehon et sont constitues par un 
seul collier ou un seul ressort. 
20 Ce second agencement est plus specialement interessant 

lorsque la dilatation envisagee au niveau de 1' assemblage 
est faible. 

L f inter et de cette caracteristique est de permettre 
une continuity de section au niveau de 1* assemblage, ce qui 
25 ameliore I'esthetique de 1 'ensemble et la securite du fait 
de 1* absence de parties en saillie. 

Selon une premiere possibility, la zone de moindre 
Section de chaque extremite d'un element est constitute par 
un retreint, la partie elargie etant obtenue par limitation 
30 du retreint a ce niveau. 

Selon une seconde possibility, la zone de moindre 
section de chaque extremite d'un element est constitute par 
un retreint, la partie elargie etant obtenue par fixation 
d'une bague de diametre approprie sur l'extremite retreinte 
35 de 1 'element. 

Selon une troisieme possibility, la zone de moindre 
section et la partie elargie de chaque eltment sont 
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menage es sur une piece qui est fixee a chaque extremite de 
l'element qui, pour sa part, est de section constants. 

De toute facon, 1' invention sera bien comprise a 
l'aide de la description qui suit en reference au dessin 
5 schematique annexe representant , a titre d'exemples non 
limitatif s , deux formes d' execution de cet assemblage : 

Figure 1 est une vue en plan e elate e des elements 
const itutifs d»un premier assemblage ; 

Figure 2 est une vue en coupe longitudinale , apres 
10 montage, de 1' assemblage de figure 1 ; 

Figure 3 est une vue en coupe longitudinale d' une 
deuxieme forme d» execution de cet assemblage apres montage ; 

Figure 4 est une vue en coupe longitudinale d'une 
troisieme forme d» execution de cet assemblage, apres 
15 montage . 

Le systeme d'assemblage represents au dessin concerns 
deux elements tubulaires 2 identiques, de section 
circulaire. Chaque element presente, a chacune de ses 
extremites, une zone j} de moindre section, prolongee par 
20 tme partie jl de section plus importante, inferieure toute- 
fois a la section du tube sur le reste de la longueur de 
celui-ci. 

Dans la forme d'execution representee a la figure i,; 
la partie k est obtenue par limitation de la deformation 

25 permettant d'obtenir le retreint Jl. 

Ces deux elements sont assembles a une distance L l«un 
de 1» autre par l»intermediaire d»un manchon constitue par 
deux demi-coquilles £ qui, apres assemblage, ont un profil 
interne complementaire de celui des deux elements 2 a 

30 assembler. Chaque demi-coquille £ presente, a proximite de 
ses extremites, deux retreints 6, dont chacun est de 
longueur inferieure a la longueur des retreints 2 des tu °es 
2. Ces deux retreints j> sont relies par une partie centrale 
2. Ae longueur telle qu'au moment de l'assemblage, chaque 

35 retreint ^ du manchon soit centr4 sur un retreint 2 d'un. 
element 2. 

II est a noter que la difference de longueur 2 !_ 
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entre les longueurs d*un retreint £ et d'un retreint j6 est 
egale a la distance L entre les deux elements 2. 

II faut noter que les jeux 1 et L permettent d' absorber 
les dilatations. 
5 Dans la forme d» execution representee aux figures i et 

2, les deux demi-coquilles 5 sont assemblies au niveau des 
retreints j> par des colliers {J. 

La profondeur de chaque retreint J d,tm des elements 
tubulaires 2_ est egale a la somme des epaisseurs des demi- 
10 coquilles jj, et des colliers 8. De la sorte, et comme 

montre au dessin, 1* assemblage possede, tant au niveau de 
la partie centrale 2 des demi-coquilles 5 qu»au niveau des 
colliers &, une section correspondant a celle des elements 
2. 

15 II ressort du dessin qu* outre la simplicite de montage 

indiquee precedemment, cet assemblage, tout en permettant 
la dilatation des elements, assure une retenue des elements 
l«un relativement a 1* autre, tant a la traction qu»a la 
compression. 

20 La figure 3 represente une variante de realisation de 

cet assemblage, dans laquelle la totalite de 1 * extremite de 
chaque element est retreinte, 1 »elargissement etant obtenu 
par fixation d f une bague _£ par soudage. 

Dans cette forme d 1 execution, le maintien en position 

25 des deux demi-coquilles constitutives du manchon n'est pas 
assure par un collier _8, mais par un ressort helicoxdal 10 
prenant appui sur cbacun des retreints j> des demi-coquilles 
1- 

Dans la forme d« execution representee a la figure 4, 
30 les deux elements 2 ne comportent pas de retreints a leurs 
extremites. A chacun de ceux-ci sont associes deux embouts 
12 qui, fixes par soudage, et obtenus par exemple par 
decolletage, comportent chacun une zone 1£ de section 
inferieure a celle des elements 2_ , prolongee par une partie 
35 _1% de section plus importante, mais inferieure a la section 
des elements JJ. 

Le manchon 15 est realise a partir de deux demi-coquilles, 
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dont l'epaisseur des extremite correspond a la profondeur 
du decrochement forme par una zone JJjj. par rapport a 
1 'element 2 auquel elle est associee. La partie centrale du 
manchon comprend, pour sa part, un evidement peripherique 
5 J6, de profondeur correspondant a l'epaisseur du ressort 
i , 7 au logement duquel il sort. Cet agencement, a moyen 
de serrage unique, permet une reduction de 1 ' encombrement . 

Comma il ressort de ce qui precede, 1 'invention 
apporte une grande amelioration a la technique existante 
10 en fournissant un systeme d'assemblage en bout, d'elements 
profiles, tubulaires ou non, assurant un chainage continu 
des elements par attelage mecanique de ceux-ci, permettant 
leur dilatation, mais limitant leur jeu tant a la traction 
qu'a la compression, et permettant le montage ou le 
15 demontage d'un element isol6 sans intervention sur les 
elements voisins. 

Comme il va de soi, 1» invention ne se limite pas aux 
seules formes d« execution de ce systeme d'assemblage, ni a 
sa seule application a la realisation de barrieres, 
20 decrites ci-dessus a titre d'exemples; elle en embrasse, 
au contraire, toutes les variantes de realisation et 
d' application. C'est ainsi notamment que le manchon 
represents k la figure 4 pourrait etre applique a 1 'assem- 
blage des tubes des figures la 3, ou que le manchon 
25 represents aux figures 1 a 3 pourrait etre applique a 
1 'assemblage des tubes de figure 4, sans que l'on sorts 
pour autant du cadre de 1 'invention. 
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~ BEVENDICATIONS - 

1. - Systeme d' assemblage bout a bout de deux elements 
profiles rigides, caracterise en ce que chaque element (2) 
a assembler presente, a chacune de ses extremites et depuis 

5 son centre vers celle-ci, une zone (3) de moindre section 
prolongee par une zone (4) de section plus importante, mais 
inferieure a la section de la partie centrale du profile, 
un manchon etant prevu, realise en deux demi-coquilles (5) 
de profil complementaire de celui des deux extremites 

10 d'elements a assembler, comprenant, a ses deux extremites, 
deux surfaces d'appui (6) sur les zones (3) de moindre 
section des extremites des deux profiles, reliees par une 
partie centrale (7) dont le diametre interne correspond au 
diametre des extremites elargies (4) des deux elements, au 

15 mo ins un organe de serrage etant prevu qui entoure le 
man ebon* 

2. - Systeme selon la revendication 1, caracterise en 
ce que les extremites des deux elements (2) a assembler ne 
sont pas jointives, les surfaces d'appui (6) du manchon sur 

20 les zones (3) de moindre section de chaque element, sont de 
longueur inferieure a celle des dites zones (3), 
et la distance entre le milieu des surfaces d'appui (6) du 
manchon est egale a la distance entre le milieu des zones 
(3) de moindre section des extremites des deux elements 

25 a assembler. 

3. - Systeme selon l'une quelconque des revendications 
1 et 2, caracterise en ce que l'ecartement entre les 
extremites de deux elements (2) a assembler est egal a la 
difference entre les longueurs respect ives d'une zone (3) 

30 de moindre section d'une extremite d'un element et de la 
surface d'appui (6) sur celle-ci du manchon d» assemblage. 

4. - Systeme selon l'une quelconque des revendications 
la 3, caracterise en ce que les moyens de serrage du 
manchon (5) sur les extremites des deux elements (2) a 

35 assembler sont coristitues par au moins un collier (8>. 

5. - Systeme selon l'une quelconque des revendications 
la 3i caracterise en ce que les moyens de serrage du 
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manchon (5) sur les extremites des deux elements (2) a 
assembler sont constitues par au moins un ressort 
helicoldal (10) ou un ressort spirale. 

6. - Systeme selon l'une quelconque des revendications 
5 1 a 5) caracterise en ce que chaque demi-coquille (5) du 
manchon de serrage comprend, a ses deux extremites, deux 
retreints (6) formant les surfaces d'appui sur les zones 
de moindre section des elements (2) a assembler, et en ce 
que la profondeur de l'evidement (3) de chaque extremite 

10 d'un element (2) est egale a l'epaisseur cumulee du manchon 
exterieur (5) et des moyens de serrage (8, 10) de celui-ci, 
la partie elargie (4) de chaque extremite d'un element (2) 
ayant un diametre egal a celui de cet element, diminue de 
l'epaisseur du manchon. 

15 7. - Systeme selon l'une quelconque des revendications 

1 a 5i caracterise en ce que chaque demi-coquille (5) du 
manchon comprend, a chacune de ses extremites, una partie 
dont la section interne correspond a la section de la zone 
de moindre section de chaque element a assembler et dont 

20 la section externe correspond a celle des elements dans 

leur zone prlncipale, le manchon presentant, dans sa partie 
centrale et sur sa face externe, un evidement peripherique 
de profondeur correspondent a l'epaisseur des moyens de 
serrage. 

25 8. - Systeme selon l'une quelconque des revendications 

1 a 7, caracterise en ce que la zone de moindre section de 
chaque extremite d'un element est constitute par un retreint 
(3), la partie elargie (4) etant obtenue par limitation 
du retreint a ce niveau. 

30 9- - Systeme selon l'une quelconque des revendications 

la 7, caracterise en ce que la zone de moindre section de 
chaque extremite d'un element est constitute par un 
retreint (3), la partie elargie etant obtenue par fixation 
d'une bague (9) de diametre approprie sur l'extremite 

35 retreinte de l'element. 

10. - Systeme selon l'une quelconque des revendications 
1 a 7» caracterise en ce que la zone (13) de moindre section 
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et la partie elargie { 14) de chaque element sont menagees 
stir tine piece (12) qui est fixee a chaque extremite de 
1' element qui, pour sa part, est de section constante. 
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